BRIEF DESCRIPTION OF PRIOR ART 



DE-PS 197 28 605 C2 



Rod or piston sealing made of polymeric material, comprising at least one 
dynamically stressed sealing lip (l)and at least one supporting bead (2) which 
are arranged adjacent to each other at an axial distance, the supporting bead (2) 
having a profile substantially corresponding to the sealing lip (1), the supporting 
bead (2) having a larger diameter (7, 8) than the sealing lip (1) owing to 
manufacturing requirements, the supporting bead (2) and the sealing lip (1) 
being connected to each other by a substantially curved section (9), section (9) 
including at least two circumferentially extending axially contiguous grooves (10, 
11), the webs (12, 13) between the grooves (10, 11) having a profile 
substantially corresponding to the supporting bead (2) and the sealing lip (1), 
each of the webs (12, 13) being defined by conical surfaces, the conical surfaces 
of said webs (12, 13) facing the space (5) to be sealed enclose with the surface 
(6) to be sealed an angle which is greater than the angle which the conical 
surface facing away from the space (5) to be sealed encloses with the surface 
(6). 
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© Stangen- oder Kolbendichtung 

(57) Stangen- oder Kolbendichtung aus polymerem Werk- 
* stoff, umfassend zumindest eine dynamisch beanspruch- 
te Dichtlippe (1) und zumindest einen Stiitzwulst (2), die 
einander mit axialem Abstand benachbart zugeordnet 
sind, wobei der Stiitzwulst (2) ein der Dichtiippe (1) im 
wesentlichen entsprechendes Profil aufweist, wobei der 
Stiitzwulst (2) herstellungsbedingt einen grofceren Durch- 
messer (7, 8) aufweist als die Dichtlippe (1), wobei der 
Stiitzwulst (2) und die Dichtlippe (1) durch einen im we- 
sentlichen bogenformigen Abschnitt (9) verbunden sind, 
wobei der Abschnitt (9) zumindest zwei sich in Umfangs- 
richtung erstreckende, axial zueinander benachbarte Nu- 
ten (10, 11) umfafct, wobei die Stege (12, 13) zwischen den 
Nuten (10, 11) jeweils ein dem Stiitzwulst (2) und der 
Dichtlippe (1) im wesentlichen entsprechendes Profil auf- 
weisen, wobei jeder der Stege (12, 13) durch Kegelflachen 
begrenzt ist, wobei die dem abzudichtenden Raum (5) zu- 
gewandten Kegelflachen der Stege (12, 13) mit der abzu- 
dichtenden Flache (6) einen Winkel einschlie&en, der gro- 
wer ist als der Winkel, den die dem abzudichtenden Raum 
(5) abgewandte Kegelflache mit der Flache (6) begrenzt. 
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Beschreibung 

Technisches Gebiet 

Die Erfindung betrifft eine Stangen- oder Kolbendich- 
turig. 

Stand der Technik 

Eine Stangen- oder Kolbendichtung ist aus der 
DE 39 37 896 Al bekannt. Die Stangen- oder Kolbendich- 
tung besteht aus einem poly meren WerkstofF, umf assend zu- 
mindest eine dynamisch beanspruchte Dichtlippe und zu- 
mindest einen Stutzwulst, die einander mit axialem Abstand 
benachbart zugeordnet sind. Die vorbekannte Stangen oder 
Kolbendichtung weist auf der dem abzudichtenden Raum 
abgewandten Seite der Dichtlippe einen Stutzwulst mit einer 
sich parallel zur Symmetrieachse erstreckenden, ebenen 
Oberflache auf. Def Stutzwulst ist durch einen scheibenfor- 
migen Stutzkorper aus zahhartem Werkstoff gebildet, der in 
den polymeren Werkstoff einvulkanisiert ist. Auf der der ab- 
zudichtenden Flache zugewandten Seite ist der Stutzkorper 
mit einer diinnen Spur des polymeren Werkstoffs iiberdeckt. 

Eine weitere Stangen- oder Kolbendichtung ist aus der 
DE 37 11 393 Al bekannt. Die Dichtung ist beispielsweise 
in die Nut einer. Stange eingeclipst und dichtet auBenum- 
fangsseitig an der Innenwand eines die Stange umschlieBen- 
den Zylinders ab. Die Dichtung besteht aus einem polyme- 
ren Werkstoff und dichtet zwei einander in axialer Richtung 
gegenuberliegende Raume gegeneinander ab. Die Dichtung 
ist - im Langsschnitt betrachtet - symmetrisch ausgebildet, 
wobei die stimseitigen Begrenzungen der Dichtung herstel^ 
lungsbedingt einen kleineren Durchmesser aufweisen, als 
die Stutzwulste, die zwischen den Dichtlippen angeordnet 
ist. Die Dichtlippen sind jeweils durch zwei einander durch- 
schneidende Kegelflachen begrenzt, wobei die dem jeweils 
abzudichtenden Raum zugewandten Kegelflachen mit der 
Zylinderflache des Gehauses einen groBeren Winkel ein- 
schlieBt als die jeweils den Stiitzwulsten zugewandten Ke- 
gelflachen. Die Stutzwulste sind sinusfbrmig ineinander 
ubergehend ausgebildet und derart dimensioniert, daB sie 
die abzudichtende Zylinderflache des Gehauses stets anlie- 
gend beruhren. Hierbei ist von Nachteil, daB unabhangig 
von den abzudichtenden Driicken stets eine Beriihrung zwi- 
schen der abzudichtenden. Zylinderflache des Gehauses, der 
Dichtlippe, dem Stutzwulst und den Stegen besteht, wo- 
durch wahrend des Betriebes eine hohe Reibung bedingt ist. 

Eine weitere Stangen- oder Kolbendichtung ist aus der 
US 5,431,415 bekannt. Der Stutzwulst weist ein der Dicht- 
lippe im wesentlichen entsprechendes Profil auf, wobei die 
dem abzudichtenden Raum zugewandte erste Kegelflache 
des Stiitzwulstes, ebenso wie die dem abzudichtenden Raum 
zugewandte erste Kegelflache der Dichtlippe mit der abzu- 
dichtenden Flache einen ersten Winkel einschlieBt, der gro- 
Ber ist, als ein zweiter Winkel, den die jeweils dem abzu- 
dichtenden Raum abgewandten zweiten Kegelflachen von 
Stutzwulst und Dichtlippe mit - der Flache begrenzt. Wah- 
rend der bestimmungsgemaBen Verwendung der Stangen- 
oder Kolbendichtung beruhren sowohl die Dichtlippe als 
auch der Stutzwulst stets die abzudichtende Flache, unab- 
hangig vom Differenzdruck zwischen den gegeneinander 
abzudichtenden Raumen, Auch bei vergleichsweise gerin- 
gen Druckdifferenzen ist die Reibung zwischen der Dich- 
tung und der abzudichtenden Flache und der daraus resultie- 
rende abrasive VerschleiB vergleichsweise groB. 

Die Stangen- oder Kolbendichtung aus der US 4,417,503 
kippt, in Abhangigkeit von den Differenzdriicken zwischen 
den abzudichtenden Raumen, innerhalb ihres Einbauraums 
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derart, daB entweder hur die Dichtlippe oder nur der Stutz- 
wulst die abzudichtende Flache anliegend beruhrt. 

Aus der US 3,144,256 ist eine Stangen- oder Kolbendich- 
tung aus polymerem Werkstoff bekannt, die im Aufienum- 

5 fang eines Kolbens angeordnet ist und die Innenumfarigsfla- 
che eines den Kolben zylindrisch umschlieBenden Gehauses 
dichtend beruhrt. Die Stangen- oder Kolbendichtung beruhrt 
die Innenumfangsflache des Gehauses mit mehreren Dicht- 
lippen, die einander mit axialem Abstand benachbart zuge- 

10 ordnet sind und die Innenflache mit unterschiedlichem An- 
preBdruck beruhren. Zur Erzeugung des unterschiedlichen 
AnpreBdrucks sind die Durchmesser der Dichtlippen, ausge- 
hend vom abzudichtenden Raum in axialer Richtung stufen- 
fbrmig in ihrem Durchmesser verandert, wobei jede der 

15 Dichtlippen die abzudichtende Flache stets unter elastischer 
Vorspahnung anliegend beruhrt. 

. Aus dem DE-GM 16 83 904 ist eine Dichtmanschette be- 
kannt, wobei . auf der dem abzudichtenden Raum abgewand- 
ten Seite mehrere in Richtung der abzudichtenden Flache 

20 offene Umfangsnuten zur Aufnahme eines Schmiermittels 
angeordnet sind. 

Darstellung der Erfindung 

25 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Stangen- 
oder Kolbendichtung der vorbekannten Art derart weiterzu- 
entwickeln, daB der Stutzwulst bei Hin- und Herbewegung 
der relativ zueinander beweglichen Bauteile einerseits eine 
gute Abstreifwirkung des abzudichtenden Mediums bewirkt 

30 und andererseits einen guten Schmiermitteleinzug, um den 
abrasiven VerschleiB des Stiitzwulsts auch bei Uberdriicken 
von bis zu 400 bar innerhalb des abzudichtenden Raums auf 
ein Minimum zu begrenzen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB mit den Merkma- 

35 len von Anspruch 1 gelost. Auf vorteilhafte Ausgestaltun- 
gen nehmen die Unteranspriiche Bezug, 

Zur Losung der Aufgabe ist es vorgesehen, daB die Stan- 
gen- oder Kolbendichtung aus polymerem Werkstoff zumin- 
dest eine dynamisch beanspruchte Dichtlippe und zumindest 

40 einen Stutzwulst umfaBt, die einander mit axialem Abstand 
benachbart zugeordnet sind, wobei der Stutzwulst ein der 
Dichtlippe im wesentlichen entsprechendes Profil aufweist, 
wobei der Stutzwulst herstellungsbedingt einen groBeren 
Durchmesser aufweist als die Dichtlippe, wobei der Stutz- 

45 wulst und die Dichtlippe durch einen im wesentlichen bo- 
genformigen Abschnitt verbunden sind, wobei der Ab- 
schnitt zumindest zwei sich in Umfangsrichtung erstrek- 
kende, axial zueinander benachbarte Nuten umfaBt, wobei 
die Stege zwischen den Nuten jeweils ein dem Stutzwulst 

50 urid der Dichtlippe im wesentlichen entsprechendes Profil 
aufweisen, wobei jeder der Stege durch Kegelflachen be- 
grenzt ist, wobei die dem abzudichtenden Raum zugewand- 
ten Kegelflachen der Stege mit der abzudichtenden Flache 
eine Winkel einschlieBen, der groBer ist als der Winkel, den 

55 die dem abzudichtenden Raum abgewandten Kegelflachen 
mit der Flache begrenzen, Eine derartige Ausgestaltung des 
Stutzwulst ist insbesondere fur Leichdauf-Dichtungen von 
Vorteil, die Driicke von bis zu 400 bar zuverlassig abdichten 
sollen. Ab einer Druckbeaufschlagung des abzudichtenden 

60 Raums mit etwa 60 bar wird die abzudichtende Flache, bei- 
spielsweise eine hin- und herbewegliche Stange, sowohl 
von der Dichdippe als auch vom Stutzwulst unter elastischer 
Vorspannung dichtend umschlossen. Dadurch, daB der 
Stutzwulst ein der Dichtlippe im wesentlichen entsprechen- 

65 des Profil aufweist, hat der Stutzwulst zusatzlich die Auf- 
gabe, Medium innerhalb der Dichtungsanordnung zuriick- 
zuhalten und gleichzeidg eine gute Schmierung zwischen 
der abzudichtenden Flache und dem Stutzwulst zu gewahr- 
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leisten. 

Der Stutzwulst hat herstellungsbedingt einen groBeren 
Durchmesser als die Dichtlippe. Fiir die Funktion von 
Leichtlauf-Dichtungen ist eine derartige Ausgestaltung von 
hervorzuhebendem Vorteil. Bei Driicken bis etwa 60 bar be- 5 
ruhrt nur die Dichtlippe die abzudichtende Hache unter ela- 
stischer Vorspannung dichtend. Der Stutzwulst umschlieBt 
bei derart geringen Driicken die abzudichtende Hache mit 
radialern Ab stand. Die Reibungsverluste bei Hih- und Her- 
bewegung des abzudichtenden Bauteils sind daher ver- 10 
gleichsweise gering. 

Ab etwa 60 bar Druckbeaufschlagung legt sich der Stutz- 
wulst zur Unterstutzung der Dichtlippe unter elastischer 
Vorspannung an die abzudichtende Flache dichtend an. Der 
Stutzwulst hat dann die Funktion einer weiteren Dichtlippe, 15 
die der eigentlichen Dichtlippe in einer funktionstechni- 
schen Reihenschaltung zugeordnet ist. 

Der Stutzwulst bewegt sich, in Abhangigkeit von der 
Hone des abzudichtenden Drucks, radial in Richtung der ab- 
zudichtenden Hache. 20 

Eine weitere Verbesserung der Abdichtung hoher Driicke 
ergibt sich, wenn der Stutzwulst und die Dichtlippe durch ei- 
nen im wesentlichen bogenformigen Abschriitt verbunden 
sind, wobei der Abschnitt zumindest zwei sich in Umfangs- 
richtung erstreckende, axial zueinander benachbarte Nuten 25 
limf aBt. Die Nuten haben die Funktion von Schmiermittelta- 
schen. Bei Driicken ab etwa 100 bar, wird die abzudichtende 
Hache nicht nur von der Dichtlippe und dem Stutzwulst un- 
ter elastischer Vorspannung dichtend beriihrt, sondern auch 
von den S teg en, durch die die Nuten voneinander getrennt 30 
sind. Bei hohen Driicken ergibt sich durch eine derartige 
Ausgestaltung eine weiter verbesserte Abdichtung. 

Die Nuten konnen axial entlang des Abschnitts gleichma- 
Big verteilt angeordnet sein. 

Die Stege weisen zwischen den Nuten jeweils ein dem 35 
Stutzwulst und der Dichtlippe im wesentlichen entsprechen- 
des Profil auf . Auch die Stege sind dann jeweils durch zwei 
einander zuschneidende Kegelflachen begrenzt, wobei die 
dem abzudichtenden Raum zugewandte Kegelflache mit der 
abzudichtenden Hache einen groBeren Winkel einschlieBt, 40 
. als die dem abzudichtenden Raum abgewandte Kegelflache. 
Die Kegelflachen gehen bevorzugt gerundet ineinander 
iiber, wobei der Rundungsradius etwa 0,1 bis 0,3 mm be- 
tragt. 

Die Vorteile einer derartigen Geometric sind ebenfalls.in 45 
einer guten Abstreifwirkung des abzudichtenden Mediums 
von der abzudichtenden Hache einerseits und andererseits 
in einem guten Schmiermitteleinzug des auf der abzudich- 
tenden Hache verbliebenen Mediums in den abzudichten- 
den Raum zu sehen. 50 

Der Stutzwulst ist durch zwei einander durchschneidende 
Kegelflachen begrenzt, wobei die dem abzudichtenden 
Raum zugewandte erste Kegelflache mit der abzudichtenden 
Hache einen ersten Winkel a einschlieBt, der groBer ist als 
ein z weiter Winkel. p, den die dem abzudichtenden Raum 55 
abgewandte zweite Kegelflache mit der Hache begrenzt. Bei 
einer derartigen Ausgestaltung ist von Vorteil, daB der Stutz- 
wulst bei Beweguhg beispielsweise einer Stange aus dem 
abzudichtenden Raum Schmiermittel, das die Dichtlippe . 
passiert hat, nahezu vollstandig von der Stange abstreift und 60 
innerhalb der Dichtungsanordnung zuruckhalt. Bewegt sich 
die Stange demgegenuber wieder in den abzudichtenden 
Raum, wird das noch auf der Stange befindliche Medium 
durch den relativ flacheren zweiten Winkel am Stutzwulst 
vorbei in die Dichtungsanordnung sowie an der Dichtlippe 65 
vorbei in den abzudichtenden Raum eingezogen. 

Im Gegensatz zur Dichtiippe, deren Kegelflachen zumeist. 
vergleichsweise scharfkantig ineinanderubergehend ausge- 
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bildet sind, sind die Kegelflachen des Stutzwulstes bevor- 
zugt gerundet ineinanderubergehend ausgebildet. Bevorzugt 
weist die Rundung einen Radius von 0,25 bis 0,35 auf. Im 
Gegensatz zu einer Ausfuhrung mit deutlich kleinerem Ra- 
dius ist die Dauerhaltbarkeit des Stutzwulstes. bei der bean- 
spruchten Ausfuhrung durch die beschriebene Rundung we- 
sentlich verbessert. Durch den gerundeten Ubergang und die 
daraus resultierende vergleichsweise geringere spezifische 
Hachenpressung in diesem Bereich in Verbindung mit der 
erfindungsgemaBen Ausgestaltung des: Stutzwulstes, weist 
die beanspruchte Stangen- oder Kolbendichtung ausge- 
zeichnete Gebrauchseigenschaften wahrend einer langen 
Gebrauchsdauer auf. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsgemaBen Stan- 
gen- oder Kolbendichtung ist in den Fig. 1 bis 4 gezeigt und 
wird nachfolgend naher beschrieben. 

Kurzbeschreibung der Zeichnung 

Es zeigen: 

Fig. 1 bis 3 ein Ausfuhrungsbeispiel einer Stangendich- 
tung, wobei in Fig. 1 die herstellungsbedingte Form, das 
heiBt der lose Zustand der Dichtung im Vergleich zum Ein- 
bauraum gezeigt ist, 

Fig. 2 die eingebaute Dichtung ohne Druckbeaufschla- 
gung und 

Fig. 3 die eingebaute Dichtung die mit einem Druck von 
etwa 100 bis 400 bar beaufschlagt ist. 

In Fig. 4 ist ein Ausschnitt x aus den Fig. 1 bis 3 vergro- 
Bert gezeigt, wobei die Nuten und Stege der Rillierung in ei- 
nem bogenformigen Abschnitt angeordnet sind. 

Ausfuhrung der Erfindung 

In den Fig. 1 bis 3 ist ein Ausfuhrungsbeispiel einer Dich- 
tungsanordnung gezeigt, wobei die beanspruchte Stangen- 
oder : Kolbendichtung in diesem Ausfuhrungsbeispiel als 
Stangendichtung ausgebildet ist. 

In Fig. 1 ist die Stangendichtung im herstellungsbeding- 
ten, nicht eingebauten Zustand im Vergleich zum Einbau- 
raum gezeigt. 

In den Fig. 2 und 3 ist die Stangendichtung in einer in 
Richtung der Stange 14 offenen Einbaunut 15 eines Gehau- 
ses 16 angeordnet. Die Stangendichtung besteht aus einem 
polymeren Werkstoff und umschlieBt mit ihrer Dichtlippe 1 
die abzudichtende Flache 6 der translatorisch hin- und her- 
bewegbaren Stange 14 unter elastischer Vorspannung dich- 
tend. AuBerdem weist die Stangendichtung eine statisch be- 
anspruchte Dichdippe 17 auf, die den Nutgrund 18 der Ein- 
baunut 15 mit einer radial nach auBen gerichteten Vorspan- 
nung dichtend beruhrt. Der Dichtlippe 1 ist auf der dem ab- 
zudichtenden Raum 5 abgewandten Seite ein Stutzwulst 2 
mit axialem Abstand benachbart zugeordnet, wobei der 
Stutzwulst 2 ein der Dichdippe 1 entsprechendes Profil auf- 
weist. 

Der Stutzwulst 2 ist durch zwei einander durchschnei- 
dende Kegelflachen 3, 4 begrenzt, wobei die dem abzudich- 
tenden Raum 5 zugewandte erste Kegelflache 3 mit der ab- 
zudichtenden Hache 6 einen ersten Winkel a einschlieBt, 
der groBer ist als ein zweiter Winkel p, den die dem abzu- 
dichtenden Raum 5 abgewandte zweite Kegelflache 4 mit 
der Hache 6 begrenzt. Entsprechend ist auch die Dichtlippe 
1 ausgebildet. 

In axialer Richtung zwischen dem Stutzwulst 2 und der 
Dichtlippe 1 ist ein bogenformiger Abschnitt 9 vorgesehen, 
der radial nach auBen in Richtung der Einbaunut 15 gewolbt 
ist. 

Der Abschnitt 9 ist mit einer Vielzahl von Nuten 10, 11 
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versehen, die durch Stege 12, 13 voneinander getrennt sind. 

Zur Funktion wird folgendes ausgefuhrt: 

In Fig. 2 ist die Stangendichtung in der Einbaunut 15 ge- 
zeigt, wobei die Stangendichtung lediglich mit Atmospha- 
rendruck beaufschlagt ist. Ein relativer Uberdruck liegt an 5 
der Stangendichtung nicht an. Die Dichtlippe 1 umschlieBt 
die abzudichtende Rache 6 unter radialer Vorspannung 
dichtend. 

Bei einer Bewegung der Stange 14 aus dem abzudichten- 
den Raum 5 wird das abzudichtende Medium von der abzU- 10 
dichtenden Rache 6 durch die Dichtlippe 1 groBtenteils ab- 
gestreift; geringe Mengen des abzudichtenden Mediums 
passieren die Dichtlippe 1 zu deren Schmierung. 

Bei entgegengesetzter Bewegung der Stange 14 in Rich- 
tung des abzudichtenden Raums 5 wird das zur Schmierung 15 
der Dichtlippe 1 verwendete Medium durch den, bezogen 
auf den Winkel a kleineren Winkel P am Stutzwulst vorbei 
in den Bereich-des Abschnitts 9 und anschlieBend an der 
Dichtlippe 1 vorbei in den abzudichtenden Raum 5 gezogen. 

AuBerdem wird die Rache 6 zusatzlich zur Dichtlippe 1 20 
auch vom Stutzwulst 2 dichtend umschlossen. Da das Profil 
des Stutzwulst 2 dem Profil der Dichtlippe 1 entspricht, be- 
wirkt der Stutzwulst 2 zusatzlich ebenfalls eine Abdichtung 
und weist die gleichen vorteilhaften Eigenschaften auf, wie 
die Dichtlippe 1. Die Dichtlippe 1 und der Stutzwulst 2 sind 25 
in einer funktionstechnischen Reihenschaltung angeordnet, 
wobei die Kegelflachen 3, 4 des Stiitzwulsts 2 im Hinblick 
auf eine langere Gebrauchsdauer gerundet ineinanderuber- 
gehend ausgebildet sind. 

Im hier gezeigten Betriebszustand umschlieBen die Stege 30 
12, 13 die abzudichtende Rache 6 beruhrungslos mit radia- 
lem Ab stand auBenumfangsseiitig. 

In Fig. 3 ist der abzudichtende Raum mit einem Druck 
zwischen 100 und 400 bar beaufschlagt. Die abzudichtende 
Rache 6 wird von der Dichtlippe 1, den Stegen 12, 13 und 35 
dem Stutzwulst 2 anliegend umschlossen, wobei die Nuten 
10, 11 zwischen den Stegen 12, 13 die Funktion von 
Schmiermitteltaschen haben. 

In Fig. 4 ist der Ausschnitt x aus den Fig. 1 bis 3 vergro- 
Bert dargestellt. Es ist zu erkennen, daB der Durchmesser 7 40 
des Stiitzwulsts 2 herstellungsbedingt groBer ist als der 
Durchmesser 8 der Dichtlippe 1. 

Die bevorzugte Ausfuhrungsform des Abschnitts 9 ist in 
Fig. 4 vergroBert dargestellt. Die Stege 12, 13 weisen ein 
Profil auf, das dem Profil des Stutzwulst 2 und der Dicht- 45 
lippe 1 entspricht. Jeder der Stege 12, 13 ist ebenfalls durch 
Kegelflachen begrenzt, wobei die dem abzudichtenden 
Raum 5 zugewandten Kegelflachen der Stege 12, 13 mit der 
abzudichtenden Rache 6 einen Winkel einschlieBen, der 
groBer ist als der Winkel, den die dem abzudichtenden 50 
Raum 5 abgewandten Kegelflachen mit der Rache ' 6 be- 
grenzt. 

Die Kegelflachen 3, 4 des Stiitzwulsts 2, die Kegelflachen 
der Dichtlippe 1 und die Kegelflachen der Stege 12, 13 
schlieBen mit der abzudichtenden Flache 6 ubereinstim- 55 
mende Winkel a und (3 ein. 

Die beanspruchte Stangen- oder Kolbendichtung zeichnet 
sich durch eine geringe Reibung auf der abzudichtenden 
Rache 6 sowie gute Abdichtungseigenschaften in einem 
groBen Druckbereich wahrend einer langen Gebrauchsdauer 60 
aus. 

Patentanspriiche 

1. Stangen- oder Kolbendichtung aus polymerem 65 
Werkstoff, umfassend zumindest eine dynamise h bean- 
spruchte Dichtlippe (1) und zumindest einen Stutz- 
wulst (2), die einander mit axialem Abstand benachbart 
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zugeordnet sind, wobei der Stutzwulst (2) ein der 
Dichtlippe (1) im wesentlichen entsprechendes Profil 
auf weist, wobei der Stutzwulst (2) herstellungsbedingt 
einen groBeren Durchmesser (7, 8) aufweist, als die 
Dichtlippe (1), -wobei der Stutzwulst (2) und die Dicht- 
lippe (1) durch einen im wesentlichen bogenformigen 
Abschnitt (9) verbunden sind, wobei der Abschnitt (9) 
zumindest zwei sich in Umfangsrichtung erstreckende, 
axial zueinander benachbarte Nuten (10, 11) umfaBt, 
wobei die Stege (12, 13) zwischen den Nuten (10, 11) 
jeweils ein dem Stutzwulst (2) und der Dichtlippe (1) 
im wesentlichen entsprechendes Profil aufweisen, wo- 
bei jeder der Stege (12, 13) durch Kegelflachen be- 
grenzt ist, wobei die dem abzudichtenden Raum (5) zu- 
gewandten Kegelflachen der Stege (12, 13) mit der ab- 
zudichtenden Rache (6) einen Winkel einschlieBen, 
der groBer ist als der Winkel, den die dem abzudichten- 
den Raum (5) abgewandten Kegelflache mit der Flache 
(6) begrenzt. 

2. Stangen- oder Kolbendichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kegelflache (3, 4) des 
Stiitzwulstes (2), die Kegelflachen der Dichtlippe (1) 
und die Kegelflachen der Stege (12, 13) mit der abzu- 
dichtenden Rache (6) ubereinstimmende Winkel a und 
P einschlieBen. 

3. Stangen- oder Kolbendichtung nach einem der An- 
spriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Stutzwulst (2) durch zwei einander durchschneidende 
Kegelflachen (3, 4) begrenzt ist. 

4. Stangen- oder Kolbendichtung nach einem der An- 
spniche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die dem 
abzudichtenden Raum (5) zugewandte erste Kegelfla- 
che (3) mit der abzudichtenden Rache (6) einen ersten 
Winkel a einschliefit, der groBer ist als ein zweiter 
Winkel p, den die dem abzudichtenden Raum (5) abge- 
wandte zweite Kegelflache (4) mit der Rache (6) be- 
grenzt. 

5. Stangen- oder Kolbendichtung nach einem der An- 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Ke- 
gelflachen (3, 4) gerundet ineinanderiibergehend aus- 
gebildet sind. 

6. Stangen- oder Kolbendichtung nach einem der An- 
spriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Nu- 
ten (10, 11) axial endang des Abschnitts (9) gleichma- 
Big verteilt angeordnet sind. 

7. Stangen- oder Kolbendichtung nach einem der An- 
spruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Stege 
(12, 13) und die Nuten (10, 11) im wesentlichen sinus- 
fbrmig ineinanderiibergehend ausgebildet sind. 



Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nurnmer 
Int. CI. 7 : 

Veroffentlichungstag: 



DE197 28 605C2 
F16J 15/32 

2. Marz 2000 



_5 Figur 1 

16 15 




902 1 69/87 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nummen 
Int. CI. 7 : 

Veroffentlichungstag: 



DE197 28 605C2 
F16J 15/32 

2. Marz 2000 t 




902 169/87 




902 169/87 



ZEICHNUNGEN SEITE 4 



Nummer: 
Int. CI. 7 : 

Veroffentlichungstag: 



DE197 28 605 C2 ' 
F16J 15/32 

2. Ma rz 2000 r . 



Fig. 4 

9 




902 169/87 



